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NIP 8171002607 orzetwsréd blach

Zalecenia Producenta dotyczace transportu, roztadunku, magazynowania i ogolnych zasad postepowania
z wyrobami ocynkowanymi, alucynkowymi oraz powlekanymi powlokami organicznymi

TRANSPORT

1. Transport blach powinien odbywac si¢ specjalnie przygotowanym do tego celu $rodkiem transportu utatwiajacym bezusterkowy zatadunek i roztadunek przewozonego
wyrobu.

2. Srodek transportu powinien posiada¢ skrzyni¢ tadunkowa o dhugosci dostosowanej do dlugosci przewozonego wyrobu.

3. Podczas transportu nalezy bezwzglgdnie zabezpieczy¢ przewozone blachy przed ich przesuwaniem. Wiasciwe zabezpieczenie blachy na czas transportu pozwoli uniknac
uszkodzen mechanicznych oraz powierzchni powtok.

ROZLADUNEK

1. Odbiorca zobowigzany jest do zapewnienia niezaktoconego, bezpiecznego i dostosowanego do tonazu dojazdu dla $rodkéw transportu (samochodéw ci¢zarowych)
i przeprowadzenia sprawnego, bezpiecznego roztadunku towaru, w szczegdlnosci do przygotowania odpowiedniej wielkosci wjazdu do miejsca dostawy oraz whasciwego
utwardzenia drogi dojazdowej, pod rygorem ponoszenia odpowiedzialnosci za szkody powstale z tytutu niedochowania lub nienalezytego wykonania tego obowiazku.
Producent nie ponosi jakiejkolwiek odpowiedzialnosci za szkody powstate w trakcie dostawy / roztadunku na skutek niezapewnienia przez Odbiorce nalezytego dojazdu
lub miejsca roztadunku lub zwigzanych z blokada drogi / miejsca dostawy w zwiazku z przeprowadzanym roztadunkiem wyrobow. W przypadku ograniczen w tonazu
obowiazujacego na drodze dojazdowej do miejsca roztadunku Odbiorca zobowigzany jest do uzyskania zezwolenia / zgody zarzadcy drogi na poruszanie si¢ po drodze
dla srodkow transportu.

2. Roztadunek blach zaleca si¢ przeprowadzi¢ w opakowaniach producenta za pomoca urzadzen mechanicznych (dzwig, suwnica lub wozek widlowy) albo recznie.

a. W przypadku roztadunku mechanicznego zaleca si¢ stosowanie specjalnych zawiesi pasowych lub wozka widtowego o regulowanej szerokosci widet, dostosowanych do
zamawianych dtugosci blach oraz zabezpieczonych przed uszkadzaniem powierzchni blachy. Roztadunek nalezy wykonywac w sposob wykluczajacy mozliwos¢ uszko-
dzenia arkuszy blach i ich powtok ochronnych (zarysowania, wgniecenia lub przetamania);

b. W przypadku roztadunku rgcznego zaleca sig:

* stosowanie odpowiednich $rodkow bezpieczenstwa w tym wlasciwych r¢kawic ochronnych oraz odpowiednich ubran.

* Roztadunek i przenoszenie pojedynczych arkuszy powinno by¢ przeprowadzone przez odpowiednig liczbg 0sob, tak aby nie dopusci¢ do przesuwania si¢ po sobie po-
szczegollnych arkuszy lub po podtozu, gdyz grozi to uszkodzeniem powlok antykorozyjnych.

* W zaleznosci od dlugosci blachy, podczas roztadunku dobieramy odpowiednia ilo$¢ 0sob (1 osoba co 1,5 m), tak aby zapobiec zalamaniom, nacigganiu oraz trwatym
odksztatceniom mechanicznym wyrobu.

* Dhugie arkusze nalezy unosi¢ i przenosi¢ w orientacji pionowej, (dtuzsza krawedz rownolegle do podtoza) oraz chwyta¢ w miejscu przettoczen, gdzie maja najwigksza
sztywno$c¢. Deformacja blach podczas roztadunku i przenoszenia powoduje pozniejsze problemy z ich prawidlowym montazem;

3. Ze wzgledu na ryzyko pdzniejszego rozszczelnienia si¢ pokrycia dachowego, jak rowniez mozliwos¢ wystapienia uszkodzen mechanicznych blach podczas transportu,
roztadunku oraz montazu, nie nalezy stosowa¢ w jednym odcinku arkuszy blachy trapezowej i dachowkowej o dlugosci przekraczajacej zalecenia Producenta. Arkusze
o nie zalecanej dtugosci, Producent wykonuje i dostarcza wytacznie na ryzyko klienta. Wszelkie reklamacje dotyczace takiej blachy nie beda uwzgledniane.

MAGAZYNOWANIE

1. Wyroby z blachy nalezy magazynowa¢ z dala od materialow agresywnych i przyspieszajacych korozj¢ (takich m.in. jak: nawozy, kwasy, tugi, produkty zawierajace
miedZ i otdéw, mokry beton, substancji zracych, chemikaliow, pytow, dymow, popiotow, odchody zwierzece) oraz w warunkach zapewniajacych bezwzgledna ochrone
przed wptywem czynnikow atmosferycznych i sSrodowiskowych, w tym zabezpieczenia przed bezposrednim wptywem dziatania stonica, wody i §niegu (mozliwos¢ wysta-
pienia tzw. ,,zaparzenia blachy”).

2. Przechowywanie blach na $wiezym powietrzu jest dopuszczalne, wylacznie w przypadku krotkotrwatego ich sktadowania na okres wykonywania robot montazowych
oraz na nast¢pujacych warunkach: Arkusze blach nalezy utozy¢ tak, aby zapewni¢ swobodna cyrkulacj¢ powietrza pomigdzy nimi, a takze zapewni¢ lekki ich spadek umoz-
liwiajacy odprowadzanie wody zgromadzonej na arkuszach. Nalezy ponadto zastosowac¢ elementarng ostong przed wptywem warunkéw atmosferycznych w tym wilgoci,
zapewniajacg przewiewnos$¢ oraz kontrolowac stan zawilgocenia.

3. Blachy nie powinny by¢ sktadowane w opakowaniach fabrycznych dtuzej niz 1 tydzien od daty dostawy. Po uplywie tego okresu nalezy usunaé¢ opakowanie fabryczne
oraz postgpowac zgodnie z ponizej okreslonymi zasadami.

4. W przypadku zajécia koniecznosci dtuzszego niz jeden tydzien, przechowywania wyrobow, wyroby nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach zadaszonych,suchych
i przewiewnych, zabezpieczajacych wyroby przed szybkimi i duzymi zmianami wilgotnosci i temperatury powietrza, ktore powoduja kondensacj¢ pary wodnej migdzy
przylegajacymi do siebie arkuszami blach (absorbowanie wilgoci z powietrza). Stosujac si¢ do powyzszych zalecen, zapobiegamy wystapieniu ognisk korozji w postaci
biatych plam (blachy ocynkowane), czarnych plam (blachy alucynkowe) lub/i uszkodzen powtloki lakierniczej w postaci odparzenia (blachy powlekane).

5. Sktadowanie wyrobow z blachy ponad zalecany przez Producenta czas (1 tydzien) nalezy realizowa¢ wedtug nastgpujacych zasad:

a. Nalezy usuna¢ foli¢ stosowana do pakowania wyrobow podczas transportu,

c. Odlegtos¢ sktadowanego pakietu blach od podtoza powinna wynosi¢ min. 20 cm,

d. Poszczegolne arkusze blachy nalezy przetozy¢ listwami dystansowymi tak aby odlegto$¢ pomigdzy nimi wynosita min. 1 cm. Zapewni to odpowiednia cyrkulacje po-
wietrza, eliminujac wystgpowanie kondensacji pary wodnej migdzy arkuszami powstatej w wyniku zmian temperatury,

e. Odlegtos¢ pomigdzy listwami dystansowymi powinna wynosi¢ max. 80 cm,

f. Maksymalna odlegtos¢ od koncowych krawedzi arkuszy blach do ostatniej listwy dystansowej (przektadki) powinna wynosi¢ max. 60 cm.

6. Dziatanie warunkow atmosferycznych (wilgoci i/lub promieniowania UV) na wyroby z blachy pokryte folia ochronna powoduje, ze zastosowana folia zabezpieczajaca
trwale przykleja si¢ do powierzchni blachy. W konsekwencji moze by¢ to powodem uszkodzenia powloki lakierniczej w postaci specherzenia lakieru, a nastgpnie jego
odchodzenia wraz z folia, jak rowniez moze spowodowa¢ trudno$ci w usuwaniu folii lub pozostawienie $ladéw po kleju.

7. W przypadku zamoczenia/zawilgocenia blach podczas transportu, roztadunku lub sktadowania nalezy je przed magazynowaniem bezwarunkowo wysuszy¢ jak rowniez
usuna¢ folie ochronng. Nastgpnie pojedyncze arkusze blach nalezy przetozy¢ listwami dystansowymi umozliwiajacymi swobodna cyrkulacje powietrza i postgpowac
zgodnie z zaleceniami jak wyzej. Sktadowanie blachy zamoczonej moze doprowadzi¢ do uszkodzenia powlok lakierniczych lub/i do powstania ognisk korozji.

8. Maksymalny czas magazynowania w warunkach opisanych powyzej nie moze by¢ dluzszy niz 2 miesiace, liczony od daty zakupu u Producenta pod rygorem utraty
uprawnien z tytutu gwarancji udzielonej przez Producenta.

MONTAZ I CIECIE BLACH

1. Prace dekarskie oraz montaz wyroboéw z blachy powinien by¢ wykonany zgodnie z zasadami sztuki dekarskiej , normami budowlanymi, regulacjami branzowymi,
dokumentacja techniczng w terminie do 2 miesi¢cy od daty zakupu u Producenta i zostal dokonany przez wyspecjalizowana firm¢ lub osobg posiadajaca odpowiednie
kwalifikacj¢ do tego rodzaju prac.

2. Producent nie odpowiada za jako$¢ wykonanych prac dekarskich, jak rowniez uszkodzenie blach na skutek wadliwego wykonania prac.

3. Przed montazem nalezy sprawdzi¢ poprawno$¢ wykonania konstrukcji. Pota¢ dachu powinna by¢ ptaska i mie¢ katy proste w narozach kalenicy i okapie.

W tym celu nalezy zmierzy¢ przekatne potaci.

4. Do cigcia blachy nalezy stosowaé narzedzia specjalistyczne, przeznaczone do tego typu prac (elektryczne nozyce wibracyjne lub skokowe, niblery, nozyce rgczne).
Stosowanie takich narz¢dzi pozwala zachowac tzw. ,,zimny rezim” cigcia, aby zapobiec efektom termicznym.

5. Zabrania si¢ uzywania narzedzi powodujacych efekt termiczny (nagly wzrost temperatury) typu szlifierka katowa pod rygorem utraty gwarancji. Wywotany efekt
termiczny powoduje nicodwracalne uszkodzenie powloki organicznej i metalicznej oraz odstonigcie rdzenia stalowego w nastgpstwie czego, powstaja ogniska korozji
W miejscu cigeia oraz w miejscach opadania opitkow wyrzucanych spod tarczy.
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6. Wykluczone jest uzywanie urzadzen ciernych w poblizu sktadowania blach.

7. Blachy stalowe mocuje si¢ za pomoca atestowanych wkretow samowiercacych z podktadka z gumy EPDM przeznaczonych do danego typu pokrycia i konstrukcji lub
inne specjalne faczniki uzgodnione z Producentem. Wkrety nalezy wkregca¢ przy pomocy wiertarek ze sprzggtem. Podczas wkrecania nalezy zwroci¢ uwage na ustawienie
sity docisku, tak, aby nie powodowa¢ miazdzenia podktadki z gumy EPDM lub blachy. Podktadka EPDM powinna nieznacznie wychodzi¢ poza brzeg gornej podktadki.
8. Montaz blachy powinien by¢ tak zorganizowany i prowadzony aby jak najmniej chodzi¢ po juz zamocowanych arkuszach celem zminimalizowania ryzyka uszkodzenia
blachy i jej powtoki. Kiedy sytuacja tego wymaga, chodzi¢ po dachu mozna jedynie w czystym, wolnym od zanieczyszczen obuwiu o migkkich spodach, stawiajac stopy
w dotach fal w celu uniknigcia odksztalcen powierzchni blachy. Nalezy sprawdzi¢ czy w podeszwach butéw nie ma pozostatosci po cigciu i obrobee blachy w celu unik-
nigcia uszkodzen mechanicznych.

9. Po zakonczeniu prac montazowych powierzchni¢ blachy nalezy doktadnie oczys$ci¢ za pomoca migkkiej zmiotki, usuna¢ wszelkie zanieczyszczenia, opitki, wkrety,
wiory i inne elementy powstate w procesie montazu, mogace spowodowa¢ uszkodzenie powtok antykorozyjnych i powstanie w takich miejscach ognisk korozji.

10. Po zakonczeniu prac montazowych zaleca si¢ dokonac oceny jakos$ci i kompletnosci wykonanych prac (np. szczelnosci pokrycia, wlasciwego montazu, dokonania
wymaganych zaprawek lakierniczych).

11. Wszystkie krawedzie cigte, (rowniez fabryczne) oraz wszelkie uszkodzenia powtoki lakierniczej (zarysowania), ktore wystapily lub ujawnity si¢ w trakcie montazu,
po oczyszczeniu i odttuszczeniu nalezy bezwzglgdnie zabezpieczy¢ -odpowiednia do danego Wyrobu i jego powloki farba zaprawowa, antykorozyjna. Miejsca te nie
podlegaja gwarancji.

12. Potencjalny problem tzw. ,korozyjnego pelzania brzegdw cigtych”, ktorego nie obejmuje gwarancja jest procesem naturalnym dla stali ocynkowanej ogniowo wy-
stawionej na dziatanie $rodowiska naturalnego. Objawia si¢ on rdzewieniem krawedzi i nie jest w zadnym wypadku zwigzany z nieodpowiednia jakos$cia produktu.
W przypadku wystapienia przedmiotowego zjawiska podczas przegladu pokrycia dachowego, nalezy niezwlocznie odpowiednio oczyscié, odttuscié, a nastgpnie zabezpie-
czy¢ krawegdzie wzdtuz, ktorych wykonano cigcie - wlasciwa dla danego wyrobu i jego powtoki farbg antykorozyjna.

13. Nie zaleca si¢ montazu blach pochodzacych z réznych partii produkcyjnych w obrebie jednej potaci ze wzgledu na mozliwo$¢ wystapienia réznic w odcieniu powtoki
lakierniczej lub nieznacznych réznic w geometrii profilu.

FIZELINA ANTYKONDENSACYJNA

Fizelina antykondensacyjna jest aplikowana na spodniej stronie blach trapezowych i blachodachéwek w celu wchtonigcia wilgoci gromadzacej si¢ na spodniej stronie
blachy w wyniku kondensacji pary wodnej. W cyklu dobowym w wyniku wzrostu temperatury i prawidlowo dzialajacej wentylacji pod pokryciem fizelina zostaje osuszo-
na. Blachy z fizeling antykondensacyjng znajduja zastosowanie w budynkach gospodarczych, wiatach, garazach, magazynach i budynkach nie zabezpieczonych $cianami
gdzie konstrukcj¢ wsporcza stanowi stalowy stelaz. Nie zaleca si¢ montazu blach z fizeling antykondensacyjna na drewnianej konstrukcji wsporczej zarowno w budynkach
mieszkalnych jak i budynkach gospodarczych gdzie wentylacja przestrzeni jest ograniczona lub wystepuja czynniki zwigkszajace wilgotnosé powietrza wewnatrz budyn-
ku. Nagromadzona wilgo¢ w fizelinie stopniowo zostaje przekazana do drewnianej podkonstrukeji. State zawilgocenie drewna prowadzi do jego degradacji i moze rowniez
negatywnie wptywaé na sama blachg.

Profilowanie blach odbywa si¢ z podklejona fizeling co znaczaco zwigksza grubos¢ materiatu. Mozliwe jest wigc wystepowanie drobnych odgniecen i nierdwnosci zwlasz-
cza na krawgdziach profilowania po stronie ekspozycyjnej blach. Efekt ten bedzie uwydatniat si¢ na blachach z powtokami potyskowymi ze wzgledu na duzy wspotczynnik
odbicia $wiatta. Fizelina aplikowana jest w taki sposob aby nie znajdowata si¢ ona pomigdzy blachami na zaktadzie wzdtuznym. Zapobiega to podciaganiu wody. Po po-
faczeniu wzdtuznym arkuszy fizelina powinna pokrywa¢ nie mniej niz 99% szerokosci krycia arkusza. W celu uniknigcia podcigganiu wody i nadmiernemu zawilgoceniu
fizeliny konieczne jest usunigcie fizeliny od strony krawedzi sptywowej np: w linii okapu, koszach czy na potaczeniu poprzecznym blach. W tym celu antykondensat
nalezy przecia¢ nozykiem introligatorskim w odlegtosci ok 15-25 cm od krawedzi i oderwaé odcigty fragment od powierzchni blachy. Pozostatosci fizeliny usuwamy przy
pomocy opalarki. Zabieg ten ma za zadanie (zeszkli¢) pozostatosci powtoki antykondensatu. Czynno$¢ nalezy przeprowadzi¢ ogrzewajac materiat ptynnymi ruchami tak
aby nie doszto do punktowego przegrzania blachy.

Cecha charakterystyczng blach z fizeling antytkondensacyjng jest wygigcie krawedzi wzdtuznych poszczegélnych arkuszy ku goérze ( t6dkowanie w osi poprzecznej
arkuszy), co moze utrudnia¢ prawidtowe spasowanie arkuszy wzgledem siebie na zaktadzie wzdtuznym. W takich przypadkach producent dopuszcza taczenie blach na
zakladzie w gornej czgsci profilu. Potaczenie nalezy wykonaé przy pomocy wkretow samowiercacych z ptaskim tbem do taczenia blach o rozmiarze 4,8 mm x 19 mm
z podktadkag EPDM.

PRZEGLAD I KONSERWACJA

1. Blachy stalowe powlekane powtokami ochronnymi wykorzysty—wane do pokry¢ dachowych podczas uzytkowania narazone sa na dziatanie negatywnych czynnikow
zewnetrznych takich jak: warunki atmosferyczne i srodowiskowe, uszkodzenia oraz zabrudzenia. Dla zachowania dhugiego okresu uzytkowania, trwatosci i estetycznego
wygladu blach Producent zaleca przeprowadzenie corocznego przegladu i konserwacji pokrycia dachowego oraz systemu rynnowego.

2. Podczas przegladu i konserwacji nalezy:

a. Usuna¢ galezie, liscie, igliwia, trawy, mchy, ziemi¢ oraz inne zanieczyszczenia,

b. Usuna¢ z rynien i rur odptywowych wszelkie niedroznosci i zabrudzenia oraz sprawdzi¢ szczelno$ci na faczeniach,

c. W celu identyfikacji ewentualnych uszkodzen pokrycia dachowego przeprowadzi¢ mycie i czyszczenie pokrycia dachowego w sposob zalecany przez Producenta,
a opisany ponizej,

d. Sprawdzi¢ stan zamocowania arkuszy blachy, obrobek i akcesoriow dachowych,

e. Wszelkie ubytki, peknigcia, zarysowania i uszkodzenia powlok antykorozyjnych po odpowiednim oczyszczeniu i odttuszczeniu uszkodzonej powierzchni nalezy bez-
wzglednie niezwlocznie zabezpieczy¢ - odpowiednia do danego wyrobu i jego powtoki farbg ochronna, antykorozyjna. Jezeli uszkodzeniu ulegta wigksza powierzchnia
powtoki, nalezy przeprowadzi¢ malowanie renowacyjne uszkodzonej powtoki.

3. Po zakonczonym okresie zimowym zaleca si¢ mycie catej powierzchni dachu w celu usunigcia widocznych zanieczyszczen pogarszajacych estetyke dachu, powodu-
jacych uszkodzenie powtok zabezpieczajacych blache oraz wychwycenie ewentualnych uszkodzen powlok antykorozyjnych, majacych negatywny wptyw na trwato§é
pokrycia wg nastgpujacych zalecen:

a. Cala powierzchni¢ dachu nalezy umy¢ roztworem cieplej woda z uzyciem $rodkéw myjacych (detergentéw) o neutralnym PH (np. mydtem) i nie zawierajacych do-
datkow $ciernych lub dziatajacych agresywnie na powloke¢ blachy. Ewentualne uzycie do mycia specjalnych, przeznaczonych do tego srodkéw moze nastapi¢ wytacznie
po przeprowadzeniu proby mycia i oceny ich oddzialywania na myta powierzchni¢ oraz elementy uszczelniajace, przy jednoczesnym przestrzeganiu zalecen producenta.
W kazdym przypadku klient musi dotozy¢ wszelkich staran by proces mycia i wykorzystywane $rodki nie uszkodzity powltoki.

b. Do mycia powierzchni dachu mozna uzy¢ wytacznie migkkiej szczotki wykluczajacej uszkodzenie powtoki zabezpieczajacej pokrycie dachowe,

c. Przy stosowaniu myjek ci$nieniowych, ci$nienie wody nie moze powodowac¢ uszkodzenia powtok antykorozyjnych i lakierniczych.

4. Podczas mycia nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

a. Mycie nalezy zaczyna¢ od najwyzszych partii dachu, a nast¢pnie stopniowo schodzi¢ w dot i na boki, kierujac strumien wody zgodnie z kierunkiem utozenia arkuszy,
b. Nalezy uwaza¢ aby woda nie dostata si¢ pod arkusze i zamoczyta zastosowane ocieplenie;

c. Temperatura uzywanej wody i roztworow nie powinny przekroczy¢ 30 °C,

d. Nalezy bezwzglednie unika¢ szorowania powierzchni oraz stosowania rozpuszczalnikow organicznych i §rodkoéw czyszczacych o wlasciwosciach §ciernych, jak rowniez
powodujacych degradacje powtok ochronnych wyrobow,

e. Po umyciu dachu, nalezy doktadnie sptukac zastosowany $rodek myjacy czysta woda,

f. Prace nalezy prowadzi¢ ostroznie i rozwaznie, tak zeby nie powodowac jakichkolwiek uszkodzen powierzchni dachu lub jego powtok ochronnych.

5. Przeglad i konserwacja pokrycia dachowego sa pracami niebezpiecznymi wykonywanymi na znacznej wysoko$ci, wymagajacymi odpowiedniego sprzetu, zabezpiecze-
nia i umiej¢tnosci. Dlatego Producent zaleca wykonanie opisanych wyzej czynnosci przegladu i konserwacji wyspecjalizowanej ekipie dekarskiej. Producent nie ponosi
jakiejkolwiek odpowiedzialnosci za ewentualne wypadki przy pracy wynikte z opisanych czynnosci.

Nieprzestrzeganie powyzszych Zalecen Producenta skutkuje wylaczeniem odpowiedzialno$ci Producenta oraz moze spowodowa¢ nieuwzglednienie wszelkich
ewentualnych reklamacji i roszczen.
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